AlISI /7 SAE O1 VND (1.2510)

BOHELER | THYSSENKRUPP UDDEHOLM
K460 THYRODUR 2510 | ARNE
VILLARES METALS | SAE AISI| DINWR C Mn Cr W \ Dureza de trabajo
N2 % % | % % % HRc
VND 01 1.2510 |0,95|1,25|0,50| 0,50 | 0,12 56-60

PROPIEDADES
Acero para la fabricacion de herramientas, se templa en aceite pero entra en la linea de los
indeformables. Tiene buena resistencia al desgaste y es muy tenaz.

APLICACION
Todo tipo de herramientas de corte, herramientas de medicion, calibres, calisuares, cuchillas para
madera, plastico, papel, etc. Terrajas, machos y mechas. Cuchillas para cortar papel y madera.
Gufas, rodillos, calibres y patrones. Rodillos y herramientas para conformacion de perfiles

pequefios.

Buena resistencia al desgaste. Empleado en la fabricacidon de punzones, matrices de corte de
lamina hasta 6mm de espesor y cuchillas para corte de metal hasta 4mm.

TRATAMIENTO TERMICO
Forjado: 1050 - 850 °C (no enfriar bruscamente)

Recocido: 720 - 760 °C (enfriar en horno hasta 300 °C)
Destensado de tensiones: 450 - 600 °C (enfriar en homo)
Temple: 780 - 820 °C (aceite o Bafio Termal 150-200 °C)

Dureza: después del temple 63/65 RC

Revenido: 150 - 400 °C




